
特殊フィルターを通過する事により微細なスラッジが磁性体となり、周囲のスラッジと結合します

① フィルターで処理できるのは 概ね2ミクロン以上の スラッジです。

② 従来フィルターを通過していた“微細”なスラッジを、 【水質かいりょう君】

を使用する事でスラッジが磁化と電化され結合します。

③ リーク電流が減少する事により加工速度を上昇させる事ができます。

④ 従来の紙フィルターで処理出来てスラッジの量が減ります

“１ｓｔ ＣＵＴ 加工速度 ２０～４０％アップ”

① １ｓｔ ＣＵＴの加工速度アップ・・・・・ ステンレス・銅・アルミ等の非磁性体にも効果的です

② イオン交換樹脂、フィルターのロングライフ化・・・・・寿命が2倍になったユーザーもあり

③ 消耗品がゼロ、ほとんどメンテナンスがいりません

・通常ご使用の加工条件から ２０％以上 加工速度が上昇しない場合は クーリングオフされても

“一切経費は請求いたしません” （交流電源フラッシング加工を除く）

“実績と自信に基いた 業界初の特別企画”

※クーリングオフ販売は国内初回ご購入時のみの特別企画です。海外及び２回目以降は除外とさせていただきます。

“【水質かいりょう君】のコストダウン効果”

0.1ミクロンのスラッジ 隣同士が結合 大きいもの同士が結合
大きいものがフィルターで処理

される

実際の処理済写真



水質かいりょう君

重量 約１１０キロ

全高 約１４００㎜

幅 ６００㎜

奥行き 約５００㎜

“各メーカー加工機でのテスト結果”

他にもテストを行っておりますが、代表的データのみの記載とさせて頂きます。

詳しくは弊社 水質かいりょう君専用サイトのテストデータ公開ページをご覧ください。

◎ＤＷＣ９０Ｈ１（直流電源：噴流加工タイプ） 板厚：20㎜ ˒лΦнワイヤー 上ノズル：10㎜浮き 下ノズル：密着

従来加工速度 1.02㎜/min 水質かいりょう君設置後 3.01㎜/min （２００％アップ）

尚、使用した加工条件は、密着加工での条件です。

◎ＦＡ３０Ｖ（加工速度調整付き） 板厚：25㎜ ˒лΦнワイヤー 上ノズル：密着 下ノズル：密着

従来加工速度 2.5㎜/min 水質かいりょう君設置後 3.5～4.1㎜/min （４０％アップ）

ＰＭ制御ＯＮ 密着仕様 従来使用時 ±０ 水質かいりょう君設置後 ＋４

ＡＱ３２５Ｌ ＳＫＤ１１ 板厚：20㎜ ˒лΦнワイヤー 上ノズル：10㎜浮き 下ノズル：10㎜浮き

メーカー推奨 2.0～3.0㎜/min 水質かいりょう君設置後 3.6～3.7㎜/min （４６％アップ）

ＯＮ メーカー７ Ҝ １１に ＯＦＦ メーカー１５ Ҝ １２に変更

Ｍ５００Ｓ ＳＫＤ１１ 板厚：20㎜ ˒лΦнワイヤー 上ノズル：密着 下ノズル：密着
メーカー推奨 5.0㎜/min 水質かいりょう君設置後 6.5㎜/min （３０％アップ）

ＶＧ メーカー３６ Ҝ ３３に Ｉ メーカー８ Ҝ ９ ＨＳ メーカー３２ Ҝ ３８に変更

wh.h/¦¢ʰ-１iC ＳＫＤ１１ 板厚：２０㎜ ˒лΦнрワイヤー 上ノズル：密着 下ノズル：密着

メーカー推奨 6.5㎜/min 水質かいりょう君設置後 7.9～8.0㎜/min （２２％アップ）

ＯＦＦ メーカー１５ Ҝ １３に ＷＰ２Ａ メーカー５ Ҝ ４に変更


